Zatgcznik nr 1

A.CHARAKTERYSTYKA MASZYNY AUTOMATYCZNEJ STRUGARKI PROFILUJACE)
POWERMAT 700 COMPACT

Maszyna CNC automatyczna strugarka profilujgca POWERMAT 700 COMPACT przeznaczona
jest do profilowania drewna w procesie produkcji. W tym przypadku, tworzenie maksymalnej
wartosci produktu polega na wykonaniu wyprofilowanej listwy z kantéwki. Maszyna
Powermat 700 przeznaczona jest do najrdzniejszych zastosowan, niewazne czy jest to
produkcja listew, budowa okien, struganie belek, produkcja podidég, czy tez struganie
wstepne. Dzieki swojej duzej budowie modutowej dopasowuje sie indywidualnie do
wszelkich wymagan w zakresie jakosci, elastycznosci i wydajnosci oraz pozwala na realizacje
indywidualnych rozwigzan specjalnych. Za pomocg inteligentnego sterowania maszyng,
automatycznego pozycjonowania wrzecion i opatentowanego systemu Power Lock
uzbrajanie maszyny jest tak szybkie, proste i bezpieczne. Wydajnos¢ maszyny Powermat
mozna maksymalnie wykorzystaé rozszerzajgc jg o szereg dostepnych opcji. W ten sposob
maszyna Powermat jest w stanie sprosta¢ wszelkim wyzwaniom przed nig stawianym - w
obrébce drewna litego, tworzyw drzewnych, tworzyw sztucznych lub tez tworzyw
kompozytowych.

Producent Michael Weinig Aktiengesellschaft
Weinigstralie 2/4, D-97941 Tauberbischofshaim

Typ/model: POWERMAT 700

Numer fabryczny/seryjny: 10000457

Rok budowy/produkciji: 2018

Szczegotowy wykaz urzgdzen wchodzacych w sktad urzgdzenia — zgodny z instrukcjg
obstugi (wg Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Wymiary maszyny

Uwaga: podane wymiary sa wymiarami dla maszyn standardo-

wych. Opcje lub zmienione pozycje szafy sterowniczej moga
zmieni¢ wymiary.
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B. PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

Parametry maszyny WEINIG POWERMAT 700

|Wv50k0§é robocza min. {(mm) ||1 0
|W1.r50k0§é robocza max (mm) ||16E]

|Wv50k0§é robocza min. (opcja) (mm) ||—

|Wv50k0§é robocza max (opcija) (mm) ||2I[]I[]

|Szer0k0§é robocza min. (mm) ||2E]
(

|
|
|
|
|
|Szer0k0§é robocza max (mm) ||23E] |
|Szer0k0§é robocza max (opcja) (mm) ||26E] |
|Standard0wa predkosc wrzecion (obr./min) ||T[][][] |
|Mak5vma|na predkosc wrzecion (obr./min) ||BDDD |
|LI chwyty narzedziowe PowerlLock ||Dpcia |
|LI chwyty narzedziowe Hydro ||Dpcia |
|Cumf0rtSet ||Standard |
||"'..-"|EH'IDF".-’ Flus ||Standard |
|F‘DwerCDm Flus ||Dpcia |
|Elektr0nicznewskainiki ||Standard |
|Ster0wane numerycznie nastawianie osi ||Dpcia |
Maks. Srednica narzedzia dla wrzecion poziomych (za wyjatkiem 1-go 200
dolnego) (mm)
|Mak5_ srednica narzedzia w pionie (mm) ||2E]D |
iigr:zsé :gjgulacji predkosci posuwu regulowana czestotliwosciowo 5_ 40 m/min
|Za|<res regulacji predkosci posuwu regulowana czestotliwosciowo (opcja) || |
|Stt’:’fmaszvnuwv pokryty powtoka MarathonCoating ||Dpcia |
|Mak5_ moc silnika na wrzecionach pionowych (standard) (kW) ||5,5 |
|Mak5_ moc silnika na wrzecionach pionowych (opcja) (kW) ||1 5 |
|Mak5_ moc silnika na wrzecionach poziomych (standard) (kW) ||5,5 |
|Mak5_ moc silnika na wrzecionach poziomych {opcja) (kW) ||1 5 |
|L|Iepszuna ostona akustyczna ||Dpcia |
|Struqanie strukturalne ||Dpcia |
|Wrzeci0rm uniwersalne ||Dpcia |
|Wrzeci0n0 zZanurzeniowe ||Dpcja |
|Struqanie 30 ||Dpcia |
|Wrzeci0n0 mobilne ||Dpcia |
|Agregat fazujacy |lopcia |
|

|Laser pokazujacy zakres strugania ||—
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Tabliczka znamionowa maszyny

Kontrola systomu przewodow
ochronnych zostala
wykonana zgodnie z

VDE 0100 czes¢ 610, Kontrola

w zakresie izolacji 1 dajalania

zostala przeprowadzona

zgodnie z norma
EN 60 204-1 ust, 19,
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